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TEHNICKI LIST 14.04.04-HRV

JUBIN Metal

Pokrivna antikorozivna boja za metal

1. Opis, primjena

JUBIN Metal je antikorozivna boja na bazi vodene disperzije akrilnih veziva za za&titu nezahtjevnih i
nekompleksnih gradevina od Celika, Zeljeza, bakra, cinka i aluminija, npr. stolarija, ograde, oluci, radijatori i
radijatorske cijevi (temperature do 60°C), kuéista strojeva, krovne konstrukcije i sl. Proizvod je prikladan za
vanjske i unutarnje povrsine. Prije bojanja pocin€anih povrSina, bakrenih elemenata i elemenata od bakrenih
legura te prije bojanja elemenata od aluminija i aluminijskih legura obavezna je upotreba antikorozivnog temeljnog
premaza . JUBIN Metal ne Zuti, brzo se susi i nema neugodan miris. Nakon upotrebe alat jednostavno ocistite
vodom. Proizvod nije prikladan za zastitu krovista i povrSina po kojima se hoda. Horizontalne povrsine preporuca
se izvesti s minimalnim nagibom (2 %) kako bi se omogucila odvodnja meteorskih voda. Na mjestima gdje ¢e
stagnirati oborinska voda premaz je potrebno ¢eS¢e obnavljati. Ostri rubovi se prije ugradnje proizvoda bruse
(minimalni radijus zaobljenja je 1,0 mm). Metalni zavari moraju biti potpuno ispunjeni kako bi se sprijecilo curenje
vode uslijed kondenzacije unutar cijevi, profila. Ne preporucujemo koristenje JUBIN Metal u agresivnim
industrijskim okruZenjima iu obalnim podrucjima s visokim salinitetom.

Opis Temeljni premaz Dekorativni premaz

2 x JUBIN Metal

Prvo bojanje ili obnavljajuce
bojanje (prije premazivanje
uklonite sve raspucale i
odvajajuce slojeve starih
premaza)

Elementi od Celika ili Zeljeza u
eksterijeru

2 x JUBIN Metal primer (WB)

Elementi od Celika ili Zeljeza u
eksterijeru, zasti¢eni od
oborina krovnim napustima

~

4 x JUBIN Metal

Elementi od bakra, cinka ili
aluminija unutar ili izvan
konstrukcije objekta

1 x JUBIN Metal primer (WB)

2 x JUBIN Metal

Elementi od Celika ili zeljeza
unutar konstrukcije objekata

~

3 x JUBIN Metal
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* Bijela (nijansa 1001), srebrna (nijansa 5005), grafit (nijansa 5004),

* 348 nijansi iz ton karte FAVORITE FEELINGS (na JUMIX postajama za nijansiranje na prodajnim mjestima!)

+ 187 nijansi iz RAL karte boja (na JUMIX postajama za nijansiranje na prodajnim mjestimal)

« 28 nijansi iz karte JUBIN Metal boja — nijanse koje daju “metalni” izgled (na JUMIX postajama za nijansiranje na
prodajnim mjestimal)

» Zelena (nijansa 6), tamno smeda (nijansa 8), crna (nijansa 9)

Boje raznih nijansi mogu se mijeSati u omjerima po izboru!

3. Tehnic¢ki podaci

Pakiranje 0.651,2.251
Gustocéa ~1,254 kg/dm?
Sadrzaj hlapivih tvari (VOC) 60 g/l

EU HOS zahtjev - kategorija A/d<130
Volumen razrjedivanja vodom 0%
Razrjedivanje vodom za nanos prskanjem ~10 %

Vrijeme susenja Suho na dodir ~2h

T = +20 °C, relativna vlaznost zraka = 65 % Primjereno za daljnju obradu ~6h

Potro$nja ~80 - 100 ml/m?
Preporuceni broj slojeva 2-3

4. Uvjeti ugradnje

Temperatura zraka ne smije biti niza od +5°C i ne viSa od +25 (optimalna temperatura zraka je +10 °C do +25 °C),
a relativna vlaznost zraka ne smije prelaziti 80 %. Temperatura podloge treba biti viSa od temperature rosista, ali
nikako ne smije biti niza od +5 °C. U slu€aju radova na otvorenom, zastititi povrsine tijekom bojanja i stvrdnjavanja
filma boje od jakog sunca i vjetra po kisi, magli ili jakom vjetru (=30 km/h) unato¢ takvoj zastiti!

Pogledajte informacijsku tablicu s temperaturama rosista na posljednjoj stranici tehnickog lista!

5. Priprema podloge

Podloge od Zeljeza ili Celika:

Produkti korozije mogu se ukloniti mehanicki (ruéno ili mehanicki) pomocu zi¢ane Cetke ili brusnog papira P-080, P
-100 ili P-120 ili pjeskarenjem. Prije odmasc¢ivanja, brusenja hrde, potrebno je podlogu odistiti od prasine
(mehanicki pomocu uredaja za komprimirani zrak ili ruéno pomocu Cetke ili prasine). Posebnu pozornost treba
obratiti na duboke kratere koji su rezultat dugotrajne hrde. Masnoce i ostale necisto¢e uklanjaju se alkoholom,
acetonom, nitro otapalom ili nekim drugim posebnim sredstvom za odmas&éivanje. Za jako zamaSéene povrsine
ponoviti postupak odmas¢ivanja nekoliko puta. Nakon odmasc¢ivanja sve povrSine prebrisati suhom pamu&nom
krpom (na krpi nakon brisanja ne smije biti necisto¢a).

Podloga prije nanoSenja antikorozivne boje mora biti suha i ista, bez prasine ili drugih nevezanih ili slabo
prianjajucih Cestica.

Posebne napomene:
Ako se hrda uklanja kemikalijama na bazi kiseline (fosforne), povrSinu je potrebno temeljito isprati vodom, osusiti i
tek tada nanijeti antikorozivni temeljni premaz, bilo ili JUBIN Metal.

Podloge od bakra, aluminija ili pocin€¢anog lima:
Prije nanoSenja JUBIN Metal potrebno ih je zastititi antikorozivnim temeljnim premazom (priprema podloge u
ovom slucaju je opisana u tehni¢kom listu).

Obnova starih premaza:
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Stare slojeve laka koji su slabo prionuli odstraniti, ako su dobro prionuli na podlogu samo ih istrljati tvrdom
zicanom Cetkom ili fino izbrusiti (brusni papir br. 180 ili 220).

6. Priprema premaza

Prije nano3enja samo JUBIN Metal dobro promije3ajte. Prilikom nanoSenja boje kistom, razrjedivanje vodom nije
dopusteno. Ako se boja nanosi rasprsivanjem, razrijedite je vodom do 10 %. HVLP pistolji za prskanje razlicitih
mogu se koristiti tipovi za prskanje (s unutarnjim mijeSanjem zraka), kao i bezzraéni agregati razligitih izvedba. Sto
se ti€e izbora promjera mlaznica za prskanje i radnog tlaka pridrzavati se uputa proizvodaca.

PAZNJA! Pokrivnost boje se brzo smanjuje razrjedivanjem!

7. Ugradnja premaza

Nanesite JUBIN Metal u dva ili tri sloja na suhu i Cistu povrsinu kistom ili prskanjem. U slu€aju prskanja potrebno je
nanijeti najmanje 80 — 100 mikrona mokrog filma u jednom sloju. Debljinu treba provjeriti nekoliko puta tijekom
nanosenja mjeracem debljine sloja (Eesljem). Zbog brzog suSenja preporucuje se nanosenje u prugama bez
prekida nijansa 5004) ima ljubi¢asto-plavi dodir koji nestaje tijekom faze suSenja.

Alat temeljito oCistite vodom odmah nakon upotrebe.

8. Odrzavanje i popravak obradenih povrsina

Obojene povrsine ne zahtijevaju posebno odrzavanje. Prasinu i ostale neprianjajuc¢e necisto¢e mozete
jednostavno pomesti ili usisati. Zalijepljenu praSinu i mrlje uklonite laganim trljanjem mokrom krpom ili spuzvom
namoc&enom u otopinu tradicionalnih univerzalnih pripravaka za kuéanstvo.

Medutim, gdje se prljavstina i mrlje ne mogu ukloniti primjenom gore opisanih metoda, provodi se sanacijsko
bojanje koje se sastoji od nanoSenja boje u dva sloja, kao &to je opisano u poglavlju ,7. NanoSenje premaza”. Kod
obnavljaju¢eg bojanja nanoSenje temeljnog premaza obi¢no nije potrebno.

9. Skladistenje, transportni uvjeti i trajnost

SkladiStenje i transport na temperaturi od +5°C do +25°C, zasti¢eno od izravne sun&eve svjetlosti, izvan dohvata
djece, NE SMIJE SMRZNUTI!

Trajnost skladiStenja u originalno zatvorenoj i neoSte¢enoj ambalaZi: najmanje [Rok valjanosti] mjeseci.

10. Druge informacije

TehniCke upute temeljene su na naSem iskustvu i sluze kao smjernica za postizanje optimalnih rezultata. Ne
preuzimamo nikakvu odgovornost za Stetu nastalu nepravilnim odabirom proizvoda, nepravilnom uporabom ili
nestru¢nim radom. JUB takoder ne snosi nikakvu odgovornost u slu¢ajevima kada je podloga za nanoSenje nasih
proizvoda neadekvatno pripremljena ili s materijalima neodgovarajuée kvalitete drugih proizvodaca. U slucaju
nano3enja nasih proizvoda na postoje¢e podloge od starih premaza ili prethodno pripremljene podloge s
materijalima drugih proizvodaca, prije poCetka radova obvezno je izraditi odgovarajué¢a probna polja sa svim
predvidenim primjenama JUB proizvoda, sukladno tehni¢kim uputama.

Sigurnosne mijere: Slijedite upute na sigurnosno-tehni¢kom listu proizvoda.

"Nijanse boja mogu se razlikovati od otiska u ton karti jer ovise o vrsti i upojnosti drva, grubosti podloge i broju
nanosenja. Ukupna razlika u boji AE2000, koja se utvrduje prema ISO 772471-3 i kod matemati¢kog modela CIE
DE2000, ne smije prelaziti 1,5 za nijanse boja iz JUB-ovih karata boja FF i JUBIN Metal gloss, odnosno 2,5 za
nijanse boja iz karata boja NCS i RAL Za potrebe kontrole mjerodavno je: pravilno osuSeno nano$enje boje na
standardni probni testni karton usporeduje se sa standardom doti¢ne nijanse, koji se nalazi u TRC JUB d.o.o. Boja
proizvedena u drugim bojama je najbolja moguéa aproksimacija za JUB-ove temeljne boje i sredstva za
nijansiranje ukupna razlika u boji u odnosu na Zeljenu nijansu moZze biti ¢ak i ve€a od gore zajam&ene vrijednosti,
Sto je posljedica neadekvatnih radnih uvjeta, pripreme boje koja nije u skladu s uputama iz ovog tehni¢kog lista,
nanosenja na. neadekvatno pripremljenu podlogu i na mokru ili nedovoljno suhu podlogu, ne mogu biti predmet
reklamacije.
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Ovaj tehnicki list dopunjuje i zamjenjuje sva prethodna izdanja. Zadrzavamo pravo izmjene i dopune podataka u
buducnosti.

Oznaka i datum izdavanja: TRC-021/19-¢ad, 12.11.2024

JUB trgovina i promet d.o.o. $
Ulica hrvatskih branitelja 11, 10430 Samobor, Hrvatska ‘g —
T:+385 16194 340 e~
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INFORMATIVNA TABLICA SA TEMPERATURAMA KONDENZACUE

Temperatura rosista pri odredenoj relativnoj vlaznosti zraka u prostoriji

Temperatur | Relativna
a zraka vlaznost | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
zraka
30 °C -5,0 |46 [10,5 (149 (184 |21,4 [24,0 |26,2 |28,2 |30,0
29 °C -5,7 (3,8 [9,6 (140 (17,5 |20,4 |23,0 |25,2 |27,2 |29,0
28 °C -6,5 (3,0 [87 (13,1 (16,7 |19,5 [22,0 |24,2 |26,2 |28,0
27 °C -7.3 (21 |79 (12,2 (15,8 |18,5 [21,0 |23,2 |25,2 |27,0
26 °C -80 (1,3 [7.1 11,3 14,8 17,7 (20,2 (22,3 (24,2 (26,0
25 °C -88 (0,5 [6,3 (10,4 (13,8 |16,7 [19,2 |21,3 |23,2 |25,0
24 °C -9,6 [-0,3 [54 (95 (12,9 |15,7 [18,2 |20,3 |22,2 |24,0
23 °C -103 |[-1,2 |45 (86 (12,1 |14,7 (17,2 |19,3 |21,2 |23,0
22 °C -11,0 [-20 (3,6 (7,7 (11,1 |13,9 [16,3 |183 |20,3 |22,0
21°C -11,7 |-2,8 (2,7 |68 |10,2 (12,9 |153 |17,4 (19,3 |21,0
20 °C >§ -125(-3,6 (1,9 |60 (93 (12,0 (143 |16,4 |18,3 |20,0
19 °C 3 -13,2 |45 (1,0 (51 (83 (11,0 |13,4 |154 |17,3 |19,0
18 °C E -141 |-5,2 (0,2 (42 (74 (10,1 |12,4 |145 |16,3 |18,0
17 °C s -149 |-6,0 (-0,7 (3,3 (6,5 9,1 11,5 |13,5 |15,3 |17,0
16 °C ; -15,7 |-6,9 [-1,5 (2,4 |55 8,1 10,5 |12,6 |14,3 |16,0
15 °C % -16,4 |-78 [-24 (1,5 |45 (72 |95 |11,6 |13,3 |15,0
14 °C 8 -172|-86 [-33 (0.6 (35 (62 |[85 |10,6 |12,3 |14,0
13 °C § -179 |[-9.4 |42 (-03 (2,6 (53 |75 9,7 |11,4 |13,0
12 °C g -18,7 |-10,2 (-5,0 |-1,2 |1,7 (44 |6,6 |8,7 (10,4 |12,0
11°C g' -19,5 |-11,1 (-5,9 |-2,0 |09 (35 |57 |78 (9.4 |[11,0
10 °C - -20,2 |-12,0 (-6,7 |-29 |01 (25 |48 1|68 (84 |10,0
9 °C -21,0 |-12,8 (-76 |-3,8 |-08 (1,6 (3,8 |58 (74 |[9.0
8°C -21,6 |-13,5 (-85 |-48 |-1,8 (06 (28 |48 [65 |80
7°C -22,3 |-14,2 (-94 |-5,7 |-2,8 |(-04 (1,8 3,8 |55 |[7.0
6 °C -23,1 |-15,0 (-10,3 |-6,6 |-3,7 (-1,3 (0,8 |2,8 (45 |[6,0
5°C -24,0 |-15,9 (-11,2 |-7,6 |46 [(-2,2 |-0,1 |1,8 (3,5 |[5,0
4°C -24,8 |-16,8 (-12,0 |-85 |-5,5 (-3,1 [-1,0 |0,8 (2,5 |[4,0
3°C -25,6 |-17,7 (-12,9 |-9.4 |-64 |(-41 [-1,9 |-01 (1,5 (3,0
2°C -26,4 |-18,5 (-13,7 |-10,2 |-7,3 |[-5,0 [-2,8 |-1,0 (0,6 [2,0
1°C -27,2 |-19,3 (-14,5 |-11,1 |-8,2 (-5,8 [-3,8 |-1,9 [-0.4 |[1,0
0°C -27,9 |-20,2 (-15,4 |-12,0 |-9,2 |(-6,8 [-48 |-2,8 [-1,4 [0,0

Primjer upotrebe tablice:
Pri temperaturi zraka 20°C i relativnoj vlaznosti zraka 60%, temperatura kondenzacije ¢e biti 12°C.
Toj temperaturi dodamo +3°C i dobit ¢emo temperaturu podloge koja mora biti najmanje 15°C.




